Panasonic

MINASAD %
ANCORA piU VElOCE, piuU cOMpPATTO, piU pPRECIiSO.

VELOCITA

Risposta in frequenza a 3.2kHz: velocita e massima accuratezza.

Encoder a 23 bit sia in funzionamento assoluto che incrementale.

COMPATTEZZA

Motori ancora piu compatti e prestanti.

COMUNICAZIONE

BUS Real Time Ethernet e ModBUS con posizionatore integrato.
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PrestAzioni fuori dal comune

Microlavorazioni di precisione dove la velocita di la-
vorazione non deve essere influenzata dalla preci-
sione e dalla “pulizia” del risultato finale. Robotica
avanzata con posizionamenti precisi e veloci indi-
pendenti dalla variazione del carico inerziale.

L'obiettivo dei progettisti di MINAS A6 nuova piat-
taforma di servo azionamenti e motori brushless
di Panasonic non e stato semplice. Come aumen-
tare la precisione nella ricerca della posizione au-

RoborTicaA ed Assemblaggio

mentando nel contempo la velocita di produzione?
Infatti piu e alta la velocita maggiore e l'imprecisio-
ne della posizione dovuta a slittamenti e vibrazioni
della meccanica . La soluzione & stata riprogetta
re l'elettronica dell'azionamento ottenendo una
banda passante di 3.2kHz che grazie alla regola-
zione della corrente in tempo reale porta piu rapi-
damente all'eliminazione dei disturbi determinati
da frizioni meccaniche e vibrazioni aumentando la
precisione anche a velocita elevate.
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Le nuove funzionalita avanzate di gestione del carico inerziale permet-
tono di mantenere posizionamenti accurati e fluidita di movimento in tutte (

le applicazioni robotiche di “pick & place” e assemblaggio oltre a ga-
rantire strutture piu leggere grazie alla re ingegnerizzazione dei servo

motori.

Di fianco alcuni esempi di lavorazione su
metallo (taglio e lavorazione superficiale)
dove si vede chiaramente la pulizia del
risultato ottenuta grazie alla banda pas-
sante ed ai nuovi algoritmi di controllo
implementati su driver MINAS Aé. Nelle
lavorazioni effettuate con MINAS A6 non
sono visibili i segni della lavorazione del
metallo.

Tecnologia precedente
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LavorAzione meTAllo

La risposta in frequenza elevata unita alla tecnologia esclusiva di Pana-
sonic con controllo «a due gradi di liberta» permette al motore di esse-
re veloce e preciso allo stesso tempo. Il risultato € un posizionamento
pill accurato (che puo arrivare ai micrometri) e una lavorazione migliore
particolarmente apprezzata in microlavorazioni di precisione e lavora-
zioni del metallo “a specchio” con assenza di segni di lavorazione.

Tecnologia MINAS Aé

Dettagli tecnici disponibili sul sito www.panasonic-electric-works.it sotto la sezione Prodotti/Servoazionamenti.



AZIONAMENTI

MINAS A6SF

¢ Comandabile con interfaccia Analogica e a treno d'impulsi
(controllo Posizione, Coppia, Velocita)

e ModBUS RTU (RS232/RS485)
« Safe Torque Off (STO) *
* Posizionatore Integrato

CHARGE

¢ Full closed

MINAS A6SG
« Comando a treno d'impulsi (controllo posizione)
» RS232/RS485

MINAS A6N (NF ed NE)

* Bus Realtime Ethernet RTEX RTEX
o, A

' « Safe Torque Off (STQ) ** Realtime Express

(*) SIL3 PLe (**) Versione MINAS A6NF

SERVO MOTORI

La re ingegnerizzazione dei servo motori ha portato ad una
struttura ancora piu compatta e leggera.

| motori MINAS Aé della serie MHMF sono stati, infatti, com-
pletamente re ingegnerizzati, oltre ad essere ancora piu
compatti e leggeri con dimensioni ridotte fino al 30% (-10%
nel peso) rispetto alla serie precedente.

Tutti i motori sono dotati di encoder a 23 bit che permette estrema
precisione sia con funzionamento incrementale che assoluto.

Connettori
IP67

La gamma dei motori va da 50W (0,16Nm)
Ai 15kW (95,5 Nm)

| nuovi motori MHMF ad alta inerzia (50W-950W) possono
spingere fino al 350% della coppia nominale e arrivare fino
a 6500 giri/minuto.

| motori MSMF (tutte le taglie) e MHMF (oltre 1kW) sono meccani-
camente compatibili con la serie precedente MINAS A5.

Dettagli tecnici disponibili sul sito www.panasonic-electric-works.it sotto la sezione Prodotti/Servoazionamenti.



FunzionAliTA € SOfTWARE

Filtri «Notch»

MINAS Aé e equipaggiato con filtri Notch automatici. Non
e necessario misurare manualmente le frequenze critiche.
| filtri Notch di MINAS Aé rilevano automaticamente le vi-
brazioni ed intervengono velocemente riducendo rumore e
vibrazioni causate dalle risonanze meccaniche.

La famiglia A6 e equipaggiata con 5 filtri notch con fre-
quenze impostabili da 50Hz a 5000Hz. L'attenuazione puo Frequency : S
essere impostata singolarmente. scan @Comp'eﬁon of adaptive filter setup

Equipment Characteristics Reduced noise & vibration

Filtri «xkDumping»

MINAS A6 e equipaggiato da un filtro dumping che viene
impostato automaticamente tramite il software di setup without damping filter with damping filter
Panaterm. Il filtro rimuove le frequenze di vibrazione dal

comando di input riducendo le vibrazioni in arresto. MINAS .}

A6 dispone di tre filtri (due in modalita “a due gradi di liber-

ta"). La frequanza adattiva & stata incrementata da 0.5Hz a 5 5

300Hz. (@)) @ Vibration-free

Adaptive Load control
La funzionalita di «adaptive Load control» imposta auto-

= . — = Without adaptive load control With adaptive load control
maticamente la tabella dei guadagni in risposta alle flut-
. , — - . . Load change Load change
tuazoni dell'rapporto di inerzia causate dalla variazione del »
carico. In questo modo il funzionamento della macchina = g,eeq Speed
rimane stabile in ogni condizione con conseguente incre-  gyeeq 1000 pm Speed 1000 rpm

mento delle prestazioni.

Tra le altre funzionalita citiamo: conversione automatica del rapporto di inerzia, 3-steo gain, impostazione I/0, compensazione automatica
della coppia di frizione, impostazine del limite di coppia, «regenerative resistor» interno (da frame C ad F).

SoftwARE PANATERM 6.0

Il software gratuito PANATERM 6.0 e stato rivisto con l'aggiun- ‘,,‘:v..f ‘ s
ta di nuove funzionalita: -
Setup Wizard
 Permette l'impostazione guidata passo passo dei prin-
cipali parametri partendo dai parametri di default; in
modalita «on line» si puo agire atraverso la lettura ,im-
postazione e modifica dei parametri in tempo reale.
Funzione Fit Gain per controllo a «Two degree of freedom»
» Selezione del metodo, misura del carico e conferma
delle impostazioni per raggiungere i risultati attesi
Fit Gain
e Ricerca automatca della migliore impostazione della
rigidita (stiffness) e messa punto del guadagno in rela-
zione alle impostazioni di tempo e «in-position» target.

(i B-gain G| Damping cont

Trial Run e
Misura delle frequenze di risonanza ol e e

- Rigidity 13 Loveli =l 0%
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Nuova funzionalita per limpostazione della rigidita
* Funzione automatica di riduzione delle oscillazioni
Grafici multifunzione (*'Download gratuito da: www.panasonic-electric-works.it
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